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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Filmfarbwerk fur eine Rotationsdruckmaschine 

@ Um bei einem Filmfarbwerk fur eine Rotationsdruck- 
maschine UnregelmaBigkeiten bei der Farbubertragung 
an der Filmwaize zu beseitigen und die Druckqualitat zu 
verbessern, ist die Filmwaize (12, 12.1} mit einer Innen- 
kuhlung ausgestattet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Filmfarbwerk fur eine Rotati- 
onsdruckmaschine nach dem OberbegrifF des Patentan- 
spruchs 1. Es kann sich beispielsweise um eine Rotations- 5 
druckmaschine des Offseldrucks, des wasserlosen Offsel- 
drucks Oder des Hochdrucks handeln. 

Bei einem Filmfarbwerk (siehe z. B. Fachbuch Teschner, 
OfTsetdrucktechnik, S. 403, Fachschriftenverlag, Fellbach, 
DE, 8. Aufl. 1991) wird die vom Duktor angebotene Druck- lO 
farbe von einer sogenannten Filmwalze ubemommen. Wah- 
rend sich der Duktor zwecks Farbdosierung niit einer lang- 
samen, einstellbaien Geschwindigkeit dreht, rotiert die 
Filmwalze mit Bahngeschwindigkeit. Duktor und Film- 
walze sind deshalb zueinander beabstandet, der Abstand be- is 
lauft sich auf elwa 0,05 mm. Die Farbe wird bei der Dber- 
nahme auf die Filmwalze einer erheblichen mechanischen 
Beanspruchung unterworfen, bei der WSrme entsieht. Als 
Folge dessen erwarrat sich die Filmwalze, wodurch sich de- 
ren Durchmesser vergroBert. Es stellen sich Durchmesser- 20 
veigroBerungen von 0,02 mm und mehr ein, Entsprechend 
verkleinert sich der Spalt zum Duktor hin, wodurch wie- 
derum die raechanische Belastung der Farbe erhoht wird. 
Einmal wird durch die Abstandsverringerung der Durch- 
gang von Farbe durch den Spalt zwischen beiden Walzen er- 25 
schwert. Zuni anderen verandert die Farbe mit der Tempera- 
turerhohung ihre Viskositat, wird dunnfliissiger. Insbeson- 
dere ist diesbeziiglich Druckfarbe flir den wasserlosen OfF- 
setdruck anfaUig. Insgesaml ergeben sich UnregelmaSigkei- 
ten bei der Farbiibertragung, die sich in einer ungleichmafii- 30 
gen Einfarbung und somit einer schlechten Druckqualitat 
niederschlagen. 

Die US-PS 5 189 960 zeigt ein Farbwerk, bei dem minde- 
stens eine Walze von einem temperierten Medium durch- 
stromt wird. Bezweckt wird dabei, die Temperatur der 35 
Druckplatte auf dem Plattenzylinder auf einem gewunschten 
Wert zu halten, da z. B. eine zu hohe Plattentemperatur zum 
Tonen der nichtdmckcndcn Flachcn fiihrt.. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, UnregelmaBigkeiten bei 
der FarbUbertraguDg an der Filmwalze zu beseidgen und die 40 
Druckqualitat zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem gat- 
tungsgemaBen Filmfarbwerk mit den Merkmalen des kcnn- 
zeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 gelost. Die Innen- 
kuhlung verhindert groBere Temperaturerhohungen und so- 45 
mit Durchmesserzunahmen der Filmwalze und tragt da- 
durch zur Aufrechterhaltung des Spaltes zum Duktor hin 
bei. Dadurch werdcn Voraussctzungen fur eine gleichma- 
Bige Farbiibertragung zur Filmwalze und somit fur eine 
gleichmaBige Einfarbung und gute Druckqualitat geschaf- 50 
fen. AuBerdem kann mit der Innenkiihlung der Filmwalze 
das Farbwerk an sich gekiihlt werden, wie dies beispiels- 
weise beim wasserlosen Offsetdruck crforderlich ist. 

Weitere Merkmale und Vorteiie der Erfindung ergeben 
sich aus den abhangigen Anspriichen in Verbindung mit der 55 
Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfuhrungs- 
beispielen naher erlautert werden. In den zugehdrigen 
Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. 1 eine Druckeinheit flir wasserlosen OiTsetdruck in 60 
der Seitenansicht, 

Fig. 2 eine weitere Ausfiihrungsvariante zu Fig. I , 

Fig. 3 und 4 Filmwalzen mit Innenkiihlung, teilweise ge- 
schnitten. 

Fig, 1 zeigt eine Druckeinheit, die zwei Druckwerke 1,2 65 
flir wasserlosen Offsetdruck beinhaltet. Die Druckwerke 1, 
2 arbeiten im Gunmii-Gummi-Prinzip zusammcn, d. h. zwi- 
schen ihren gegeneinander angestellten Ubertragungszylin- 



dem 3, 4 wird beidseitig eine Bahn 5 bedruckt. An jedem 
Oberu^gungszylinder 3, 4 liegt ein Formzylinder 6, 7 an. 
Die Druckformen der Formzylinder 6, 7 werden von jeweils 
einem Filmfarbwerk 8, 9 eingefarbt. Das Filmfarbwerk 8 
enthalt einen Keilfarbkasten 10 mit einem Duktor 11, auch 
Farbkastenwalze genannt. An letzteren schlieBt sich eine so- 
genannle Filmwalze 12 an, wobei die Fihnwalze 12 mit ei- 
nem Abstand a von etwa 0,05 mm zum Duktor 11 hin ange- 
ordnet ist. Uber Farbtransportwalzen, und zwar Farbwalzen 
13 bis 17, Reibzy Under 18 bis 20 und Aufuragwalzen 21 bis 
23, wird die Farbe von der Filmwalze 12 zum Formzylinder 
6 U^spordert. Die Anzahl und Anordnung der Farbwalzen 
kann fur andere Farbwerksausfuhrungen von dem in Fig. 1 
gezeigten Filmfarbwerk 8 abweichen. 

Das Filmfarbwerk 9 gleicht im Aufbau dem Filmfarb- 
werk 8, weshalb fUr analoge Bauteile die gleichen Positions- 
zififem verwendet werden, die ledigiich mit dem Zusatz "1" 
versehen sind, Weitcrgehende Ausfuhrungen zum Aufbau 
erubrigcn sich deshalb. Es sei ledigiich darauf hingcwiesen, 
dafi das Filmfarbwerk 9 aus Drehrichtungsgriinden eine zu- 
satzliche Farbwaize 24 enthalt. 

Die beiden Filmwalzen 12, 12.1 sind mit jeweils einer In- 
nenkiihlung ausgestattet, ihr dementsprechender Aufbau 
wird weiter unten erklart. Jede Filmwalze 12, 12.1 ist an ei- 
nen ZufiuB 25 fiir Kuhlmittel aus einer nicht dargestelllen 
Kuhlstalion angeschlossen. Weiterhin stehen die Filmwal- 
zen 12, 12.1 mit einem AbfluB 26 fiir das Kuhlmittel in Ver- 
bindung. Der Kiihlmitteldurchsatz durch die Filmwalzen 12, 
12.1 ist mittels eines in den ZufluB 25 eingesetzlen Ventils 
27 variierbar. Hierfur ist das nicht dargestellte Stellorgan des 
Ventils 27 mit dem Ausgang einer Regeleinrichtung 28 ver- 
bunden. Auf die Regeleinrichtung 28 ist ein auf die Film- 
walze 12 gerichteter Thermosensor 29, beispielsweise ein 
Infirarotsensor, geschaltet. 

Der Thermosensor 29 gibt in Abhangigkeit von der Tem- 
peratur der Filmwalze 12 ein Signal ab. Dieses Signal wird 
in der Regeleinrichtung 28 mit einem Sollwert verglichen. 
Je nach der SoUwcrt^bweichung liefert die Regeleinrichtung 
ein Signal, mit dem das Ventil 27 weiter geoffhet oder ge- 
schlossen und damit die den Filmwalzen 12 und 12.1 zuge- 
fiihrte Kuhlmittelmenge veigroBert oder verkleinert wird. 
Dadurch wird die Temperatur und mit dieser einhei^ehend 
der Durchmesser der Filmwalzen 12, 12.1 konstant gehal- 
ten. Somit unterliegt auch der Abstand a zwischen Film- 
walze 1, 2 bzw. 12.1 und Duktor 11 bzw. 11.1 keiner Veran- 
derung, wodurch konstante gute Bedingungen fur die Ober- 
nahme der Farbe vom Duktor 11, 11.1 auf die Hlmwalze 12, 
12.1 gegeben sind. Die Durchmcsscrkonstanz der Film- 
walze 12, 12.1 schafTt auBerdem einen konstanten Anstell- 
druck zur benachbarten Farbwaize (Farbiibertragwalze) 13, 
13.1, was zu einer konstanten Farbiibertragung beihilft. Au- 
Berdem tragt die Innenkiihlung der Filmwalze 12, 12.1 dazu 
bei, die Temperatur des Farbwerks und der Druckform zu 
senken, was insbesondere bei wasserlosem Offsetdruck an- 
gestrebl wird. Vorteilhafl ist hier eine Temperatur der Film- 
walze 12, 12.1 von etwa 26 bis 30°C. Die erzielbaren Vor- 
teiie sind aber auch bei anderweitigen Farbwerken, bei- 
spielsweise fiir den Offset- oder den Hochdruck, erstrebens- 
wert. Das beschriebene und die weiter unten noch folgenden 
Ausfiihrungsbeispiele sind deshalb auch bei diesen Druck- 
verfahren anwendbar. Die innengekiihlte Filmwalze tragt 
zur Temperaturstabilisierung des gesamten Farbwerks bei 
und wirkt dem Farbspritzen und -nebcin, dem Emulgieren 
der Farbe, dem Punktzuwachs (VergroBerung der drucken- 
den Rasterpunkte), einem Farbabfall sowie Farbschwankun- 
gen wahrend des Druckens entgegen. So schaflFt die Film- 
walzcnkiihlung cine Voraussetzung fiir konstante Tcmpera- 
turvertialtnisse zwischen Filmwalze 12, 12.1 und Duktor 11, 
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11.1. Dies ist eine Bedingung fiir konstante FarbUbeigange 
(Farbspaltung) vom Duklor 11, U.l auf die Filmwalze. Er- 
hohi sich beispielsweise die Temperalur der Filmwalze 12, 
12.1 gegcniiber der Temperatur des Duktors 11, 11,1, so er- 
folgt ein geringerer Farbiibei^gang als Folge der Anderung 
des Farbspaltungsfaktors. 

Das nachfolgende Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 2) wird der 
Einfachheit halber wieder an einem Druckwerk fur wasser- 
losen Offsetdruck beschrieben. Aus gleichem Grund wird 
die Walzenanordnung der Farbwerke und die Bezugszei- 
chensymbolik von Fig. 1 ubemoinmen. Es eriibrigt sich da- 
her auch eine ein leitende ausfuhrliche Beschreibung. Ge- 
zeigt ist in Fig. 2 eine Innenkuhlung fUr die Reibzylinder 18 
bis 20 und 18.1 bis 20.1. An diese ist ein ZufluB 30 fur das 
Kuhhnittel unter Zwischenschaltung eines Ventils 31 gelegt. 
Zur Betadgung des Ventils 31 isi auf dieses der Ausgang ei- 
ner Regeleinrichtung 32 gefuhn, auf die ein eine Reibwalze 
20 abtastender Thermosensor 33 geschaltet ist. An den Zu- 
fluB 30 fiir das Kiihlmittel sind wcitcrhin die Fiknwalzen 12 
und 12.1 angeschlossen. Ausgangsseitig sind alle Reibzylin- 
der 18 bis 20, 18.1 bis 20.1 und die Filmwalzen 12 und 12.1 
auf den AbfluB 34 gefuhrt. Entsprechend dem Signal des 
Thermosensors 33 wird das Ventil 31 geoffhet oder ge- 
schlossen und die Kuhlmitielzufuhr zu den Reibzylindem 
18 bis 20, 18,1 bis 20.1 verandert und somit deren Tempera- 
tur auf einen konstanten Wert geregelt. Damit einhergehend 
wird auch die Temperatur der Filmwalzen 12 und 12.1 auf 
einen konstanten Wert gesteuert, womit eine Voraussetzung 
fur die Aufrechterhaltung des Abstands a zum Duktor hin 
gegeben ist. 

Die Einhaltung des AbsLandes a ist noch genauer mog- 
lich, wenn auch der Duktor 11, 11.1 in seiner Temperatur 
und damit in seinem Durchraesser konstant gehalten wird. 
Eine dies zeitigende Innenkiihlung des Duktors 11, 11.1 ist 
in Fig, 2 eingezeichnet und kann fakultativ zusatzlich zur 
Kuhlung der Filmwalzen 12, 12.1 vorgesehen werden. 
Hierzu ist ein ZufluB 35 fur das Kiihlmittel unter Zwischen- 
schaltung eines Ventils 36 an die Duktoren 11 und 11.1 vor- 
gesehen. AuBerdem sind die Duktoren 11, 11.1 an den Ab- 
fluB 34 angeschlossen. Ein die Temperatur des Duktors 11 
abtastender Thermosensor 37 ist auf eine Regeleinrichtung 
38 geschaltet, die das Ventil 36 ansteuert. Letzteres wird je 
nach dem Signal des Thermosensors 37 in seiner Offnung 
verstelit, wodurch der KuhlraittelzufluB zu den Duktoren 11, 
11.1 zur Einhaltung einer gewunschten Temperatur geregelt 
wird. 

Die vorgestellten verschiedenen Kuhlungsvarianten sind 
auch untcreinander kombinicrbar. So kann z. B. die separate 
Innenkuhlung der Filmwalzen 12, 12.1 zusammen mit einer 
separaten Kiihlungsregelung der Duktoren 11, 11.1 (Fig. 2) 
angewendet werden. In diesem Falle ist eine besonders aus- 
gepragte Konstanz der Temperaturverhalmisse zwischen 
Filmwalze 12, 12.1 und Duktor 11, 11.1 und damit Konstanz 
des Farbiibergangs auf erstere gegeben. 

Es besteht auch die Moglichkeit, die GroBe des Spalles a 
mittels eines entsprechenden Sensors zu erfassen und bei 
Abweichung von einem SoUwert den Kiihlmittelzulauf zu 
den Filmwalzen 12, 12.1 entsprechend mehr oder weniger 
zu drosseln. Statt des Thermosensors 29 in Fig. 1 ware ein 
auf den Spalt zwischen der Fibnwalze 12 und dem Duktor 
11 gerichteter Wegsensor in Verbindung mit einer passenden 
Regeleinrichtung zu verwenden. Es kann beispielsweise ein 
pneumatischer Wegsensor eingesetzt werden, der Luft in 
den Spalt zwischen Filmwalze 12, 12.1 und Duktor 11, 11.1 
blast. Die mit einer Spaltanderung einhergehende Stau- 
druckanderung der Blasluft wird erfaBt und zur Tfemperatur- 
rcgelung der Fiknwalzen 12, 12.1 und wahlweisc der Duk- 
toren 11, 11. herangezogen. 



Die beschriebenen KUhlnuttelkreislaufe konnen in der 
Vorbereitungsphase fiir den Druckbeuieb auch zur Vorwar- 
mung der Druckwerke benutzt werden, indem hierfur zu- 
nachst ein entsprechend erwarmtes Kiihlmittel zugefuhrt 
5 wird, Es wird dadurch das Rupfen der Farbe bei Druckbe- 
ginn mit einhergehender Ansammlung von Papierpartikeln 
im Farbwerk vennieden. Die Kuhlstation wird dann so gere- 
gelt, daB im Fortdruck die Kiihlmitteltemperatur allmahlich 
absinki, Es kann auch fur die Dauer der Vorwarmung eine 

10 ein erwarmtes Medium liefemde Einrichtung an den ZufluB 
25 bzw. 30 angeschlossen werden. Diese Umschaltung auf 
eine solche Temperierstation kann ebenfalls von einer Re- 
geleinrichtung 28, 32, 38 ausgelost werden. Die Innenkiih- 
lungen der Filmwalzen 12, 12.1, 12.2 und ggf. auch der 

15 Reibzylinder 18 bis 20, 18,1, 20.1 und der Duktoren 11, 11.1 
wirken dann als aufheizende Innentemperierungen. Es kann 
auch entsprechend einer Sollwertvorgabe temperiertes Was- 
ser an die Innentemperierungen abgegeben werden. Die 
Vorwarmung der Filmwalze 12, 12.1, 12.2 und ggf des 

20 Duktors 11,11.1 tragt auch zur schnellen Einsiellung des im 
Farbdruck angestrebten Abstandes a zwischen beiden bei. 

Der Aufbau der Filmwalze 12 ist in Fig. 3 gezeigt. Sie ist 
mit ihren Zapfen 39, 40 mittels Lagem 41, 42 in der bedien- 
seitigen und antriebsseitigen Seitenwand 43, 44 gelagert. 

25 Die Zapfen 39, 40 besitzen Boden 45, 46, mit denen sie mit 
einem Mantelrohr 47 verschweiBt sind. Der Zapfen 39 weist 
eine Bohrung 48 auf, in der ein ZufluBrohr 49 befesUgt ist, 
das durch den Hohlraum 50 des Mantelrohrs 47 fiihrt und 
sich im Boden 46 abstiitzt. Auf dem Zapfen 39 ist ein An- 

30 schluBkopf 52 befestigt, der den ZufluB 25 mit dem ZufluB- 
rohr 49 und den AbfluB 26 mit der Bohrung 48 verbindet. 

Das Kiihlmittel gelangt iiber den ZufluB 25 und den An- 
schluBkopf 51 in das ZufluBrohr 49. In letzterem wird das 
Kiihlmittel zum Boden 46 gefuhrt, wo es iiber die Kanale 52 

35 in den Hohlraum 50 geleitet wird. In diesem Hohkaum 50 
stromt das Kiihlmittel zum Boden 45 und kiihlt dabei das 
Mantelrohr 47 ab. Uber die Kanale 53 tritt sodann das Kiihl- 
mittelin die Bohrung 48 ein und gelangt iiber den AnschluB- 
kopf 51 in die Ableitung 26. 

40 Eine weitere Ausfiihrungsart einer Filmwalze zeigt Fig. 
4. Zur Vereinfachung werden fur gleichartige Bauteile die 
Posirionszififem aus Fig, 3 verwendet. Die Filmwalze 12,2 
ist mit ihren Zapfen 54, 55 in der bedienseitigcn und an- 
triebsseitigen Seitenwand 43, 44 mittels Lagem 41, 42 gela- 

45 gert. Die Zapfen 54, 55 besitzen jeweils einen Boden 56, 57, 
der mit einem Mantelrohr 58 verschweiBt ist. Weiterhin ist 
in die Boden 56, 57 ein Zwischenrohr 59 eingesetzt, das zu- 
sammen mit dem Mantckohr 58 eine Kuhlkammcr 60 bil- 
det. Der bedienseitige Zapfen 54 tragt einen AnschluBkopf 

50 61 zum AnschluB des Zuflusses 25 und der antriebsseitige 
Zapfen 55 einen AnschluBkopf 62 zum AnschluB des Ab- 
flusses 26 an die Filmwalze 12.2. Das Kiihlmittel wird vom 
ZufluB 25 iiber den AnschluBkopf 61, eine Bohrung 68 des 
Zapfen s 54 und Kanale 63 des Bodens 56 in die Kiihlkam- 

55 mer 60 geleitet, Nach dem Durchstromen der Kiihlkammer 
60 tritt das Kiihlmittel iiber Kanale 64 des Bodens 57, eine 
Bohrung 65 des Zapfens 55 und den AnschluBkopf 62 aus 
der Filmwalze 12.2 heraus und gelangt in den AbfluB 26. 
Beim Durchstromen der Kiihlkammer 60 wird das Mantel- 

60 rohr 58 der Filmwalze 12,2 gekiihlt. Dabei wird eine gute 
Zirkulation des Kiihlmittels an der Innenflache des Mantel- 
rohrs und damit eine gute Kiihlwirkung erzielt, wenn in der 
Kiihlkammer 60 spiralformige Leiteinrichtungen angeord- 
net sind. 

65 GemaB Fig. 4 ist beispielsweise auf dem Zwischenrohr 59 
ein spiralformig angeordneter Draht 66 aufgeschweiBt, der 
einen schraubcnformigen Kanal 67 bildet, in dem das Kiihl- 
mittel an der Innenflache des Mantelrohrs 58 durch die 
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Kuhlkammer 60 fiieBt. 

Fur die Ausbildung der Innenkuhlung der Filmwalze 12, 
12.1, 12.2 sind weitere Varianten denkbar. So kann sich bei- 
spielsweise der AnschluBkopf 51 auf dem anlriebsseitigen 
Zapfen 40 befinden, kann sich bei der Filmwalze 12.2 der 5 
ZufluB 25 auf der Anlriebsseiie und der AbfluB 26 auf der 
Bedienseite befinden, kann das ZufluBrohr 49 (Fig. 3) 
Langsschlitze besitzen, durch die das Kuhlmiltel in den 
Hohlraum 50 eintritt. Als Kuhlmittel kommt vorteilhaft 
Wasser in Betracht. Als Kuhlmittel kann aber beispielsweise 10 
auch Schmierol verwendet werden, wobei dann bei der Aus- 
fuhrung gemaB Fig. 4 der AnschluBkopf 62 entfallen und 
das Kuhlmittel aus dem Zapfen 55 austreten und in den Ge- 
triebekasten flieSen kann. 

Die Innenkuhlung der Filmwalze 12, 12,1, 12,2 kann bei- 15 
spielsweise auch lediglich (wie bereits erwahnt) oder zu- 
satzlich durch die Anderung der Temperatur des KUhlmittels 
gesteuert werden, liierzu stellt die Kiihlstation entsprechend 
temperiertes Kuhlmittel zur Verfugung oder das die Kiihl- 
station verlassende kalte Kuhlmittel wird mit warmeren 20 
Kuhlmittel auf die gewunschte Ibmperatur gemischt. 

Patentanspruche 

1. Filmfarbwerk fiir eine Rotationsdruckmaschine, bei 25 
der die Farbe vom Duktor uber eine Filmwalze und 
Farbtransportwalzen, wie Farbwalzen, Reibzylinder 
und Auftragwalzen, zur Druckform transportiert wird, 
dadurch gckennzeichnet, daB die Filmwalze (12, 
12.1, 12.2) mit einer Innenkuhlung ausgestattet ist. 30 

2. Filmfarbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenkuhlung, die Aufrechterhaltung 
eines gewunschten Abstandes (a) der Filmwalze (12, 
12.1, 12.2) zum Duktor (10, 10.1) im Druckbetrieb er- 
moglichend, stellbar ist. 35 

3. Filmfarbwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kuhknitteldurchsatz durch die 
Filmwalze (12, 12.1, 12.2) mittels eines Ventiles (27, 
31) steUbar ist. 

4. Filmfarbwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB an der Filmwalze (12) ein Thermosensor 
(29) angeordnet ist, der uber eine Regeleinrichtung 
(28) mit dem den Kuhlmittelzulauf zur Filmwalze (12, 
12.1) beeinflussenden Ventil (27) in Verbindung steht. 

5. Filmfarbwerk nach einem der vorherigen Anspru- 45 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi der Kuhlmittelzulauf 
zur Filmwalze (12, 12.1) an den Kuhlniittelzulauf eines 
ReibzyUnders (18 bis 20, 18.1 bis 20.1) des Filmfarb- 
werks (8, 9) angeschlossen ist. 

6. Filmfarbwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dafi ein den Abstand (a) zwischen Filmwalze 
(12, 12.1, 12.2) und Duktor (11, 11.1) abtastender Sen- 
sor uber eine Regeleinrichtung mit dem den Kuhlmit- 
telzulauf zur Filmwalze (12, 12.1, 122) beeinflussen- 
den Ventil in Verbindung steht. 55 

7. Fihnfarbwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Filmwalze 
(12, 12.1, 12.2) mit einem Duktor (11, 11.1) zusam- 
menarbeitei, der mit einer Innenkuhlung mit einem die 
Temperatur des Duktors (11, 11.1) regelnden Kuhlinit- 60 
telzulauf (35) ausgestattet ist. 

8. Filmfarbwerk nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kuhlmittelzulauf zur Filmwalze (12, 
12.1, 12.2) an den Kuhlmittelzulauf des Duktors (11, 
1.1) angeschlossen ist, 65 

9. Filmfarbwerk nach einem der vorherigen Ansprii- 
chc, dadurch gekennzeichnet, dafi das Kuhbnittel der 
Innenkuhlung hinsichtlich seiner Temperatur stellbar 
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ist. 

10. Filmfarbwerk nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Zapfen (39) der Film- 
walze (12) einen AnschluBkopf (51) fiir die Zu- und 
Abflihrung des Kuhlmittels tragt und der Zapfen (39) 
einen Zu- und einen Abfiihrkanal (49, 48) au^eist. 

11. Filmfarbwerk nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein erster Zapfen (54) der 
Filmwalze (12.2) einen AnschluBkopf (61) fur die Zu- 
fuhrung des Kuhlmittels tragt und einen Zufuhrkanal 
(62) aufweist und ein zweiter Zapfen (55) einen An- 
schluBkopf (62) fur die Abfuhrung des Kuhlmittels 
tragt und einen Abfiihrkanai (65) aufweist. 

12. Filmfarbwerk nach einem der vorherigen Anspru- 
che, gekennzeichnet dutch die Verwendung in einer 
Rotationsdruckmaschine fUr wasserlosen Offsetdruck. 
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